ecopoxysy®

Epoksi on myrkyllinen seos ja se allergisoi herkasti. Kéyta aina seoksen kestévia suojahanskoja seké vaatetusta, jotta seos ei
paéase kosketuksiin ihon kanssa. Varmista aina hyvéasta ilmanvaihdosta ja kayta aktiivisuodatinta.

Tilavuuden laskeminen: Tarvittava epoksin maara saadaan selville kertomalla valusi korkeus, leveys
ja pituus keskenaan. Kayta keskiarvoisia pituuksia mitatessa epatasaisia sivuja. Vaikka FlowCast®
valu ei normaaleissa olosuhteissa kutistu ollenkaan kuivuessaan, suosittelemme noin 5% lisda
laskettuun maaraan. Tama lisé varmistaa sen, etta valua riittdd myds puun rakoihin seka syviin, joita
on vaikea huomioida tilavuuslaskelmassa.

Esimerkki: 61cm x 15.2cm x 3.8cm + 5% (x1.05) = 3700cm (% 1000 = 3.7L)

Kiinnittyy: Puuhun, metalliin, betoniin, graniittiin, ruostumattomaan teréakseen, laminaattiin,
formicaan, bambuun, nahkaan, keramiikkaan, lasikuituun, muoviin sekd moneen muuhun
materiaaliin.

Sekoitusohje: Sekoita puhtaassa ja kuivassa astiassa 2 osaa epoksia seké 1 osa kovetetta
lapikotaisin noin 5 minuutin ajan. Lis&a variainetta tai metallista pigmenttid seka glitteria ja sekoita
taysin tasaiseksi.

Vaihe 1, Kappaleiden esipaallystaminen: Suosittelemme kappaleiden esipaallystamiseen
kaytettavaksi UVPoxy epoksia FlowCast epoksin sijasta, silla FlowCast epoksin erittdin alhainen
eksoterminen reaktiokyky tekee siitd sopimattoman ohuisiin paallystyksiin. Sivele
vaahtomuovisiveltimella ohut kerros UVPoxy hartsia, kunnes kéasiteltava kappale on sinetdity siihen
taysin. Tama ohut kerros sinetdi kappaleen huokoset, mika estaa ilmakuplien syntymisen valun
aikana. Anna kohteen kuivua 4 — 8 tuntia sinetéinnin ja valun vailla. Pida mielessa, etta
esipaallystaminen saattaa vahentéa kappaleiden valista vetovoimaa (adhessio), silla kaikissa
tapauksissa epoksi ei pysty imeytymaan syvélle pintaan tai kappaleeseen ja ei siksi ole
suositeltavaa kaikissa tapauksissa.

Vaihe 1, Kappaleiden esipaallystaminen: TyOstettdvan alueen on oltava puhdas ja kuiva ja vapaa
polysta sekad hyonteisista. Epapuhtaat ja pdlyiset pinnat voivat aiheuttaa tahroja valun pintoihin.
FlowCast valua voidaan kaataa 13 — 38 mm paksuina kerroksina. Epoksin kovettuminen kaynnistaa
kemiallisen reaktion, joka vapauttaa [ampda. Yli 12L valujen tekemiseen on suositeltavaa
kaytettavan useita kerroksia/valuja, jotta valtytaan ylikuumenemiselta. On myds suositeltavaa
kaytettavan tuulettimia puhaltamaan ja jaahdyttdmaan kovettumisreaktiosta vapautuvaa lampoa.
Parhaan kiinnittymisen kerroksen véliin saat, kun odotat 48 tuntia kerrosten valamisten véalissa
(kun edellinen kerros on asettunut, mutta on silti hieman tahmea). Mikéli edellinen kerros ei ole
yhtdéan tahmea, hio sitd hieman karkeuden 220 hiomapaperilla ja pyyhi se sitten puhtaaksi ennen
uutta kerrosta. Epoksi saattaa hitaasti tayttda kappaleessa olevia pienia halkeamia ja rakoja, joka
saattaa laskea valun pintaa. Ole siksi valmiina lishdméaén tarvittaessa epoksia.



